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_AUTOMATIKKRANE BILDEN
+RUCKGRAT DES MATERIALTRANS- _
PORTS IN SPANPLATTENWERK

Ein Hersteller und Veredler von Spanplatten
investierte in eine vollautomatische Fabrik,
Rilckgrat des innerbetrieblichen
Materialtransports bilden sieben
Automatikkrane der Altmann GmbH, Albaching.

panplatten werden aus keinen Holeeilen (Spinen) und
Eindemittel hergestelli. Hauprabnehmer von Spanplatten
ist die Mabelindustrie, gefolpr von der Bawinduostrie fii
den Innenavshaw. UngefEhe 50 Prozent der in Deatsch

land hergestellien Spanplaten werden z Mdbeln verarbelier,
I dem neven Werk des eingangs erwiinien Uniternehmens
werden mohe und beschichtete Spanplatten bis zu einer Linge
vy 5 B o and elner Breite von 2 B25 mm In Starken von G bis

A2 fan 37100 weww Foerdemaurd- keber de

A0 i gefertipn, Die jileliclhe Ausbringung berrigt 650000 o',
Zur Lagerung der Spanplattenpakete mit Lingen von 2800 bis
5800 mm, Breiten von 1 830 bis 2825 mm und Hithen von 100 bis
1 500 mum steht in dem Werk eine Fliiche von ca. 6000 m? gur Vier-
fligung, auf der die Holzpakete bis zu einer Hihe von 11 movallau-
tomatisch gestapelt werden. Das entsprechende Handling der
Spanplattenpakete ist Aufgabe eines Autematikkrans, Die Aufird-
g werden ther ¢n Ohergeondnetes Prozessleitsystem an die
Eransteuerung dberminel, don gegenge prifl und abgearbeiver

AMFORDERUNGEN AN DAS AUTOMATIE-
KRANSYSTEM

U eine problembose Logerverwalung zu realisieren, werden die
Stapel beim Aufnehmen vermessen und mit den Aofiragsdaten
verglichen. Abweichungen werden his zu einer gewissen Tale-
rang akzepriert und beim Ein- und Auslagern berdicksichiigr. Au-
Berhalb der Tideranz wird ein engsprechendes Abweichungsiele
gram an dos Prozessleieysiem dberminel,

Die Produbiion muss mind wm die Uhe und sieben Tage die Woche
sichergestellt sein. Wirde es 2 einem Ausfall eines der Automatik-
krane komimen, wirde Innechalh karzer Zeit das kamplete Werk
stillsteben, Damil digs michit passiert, hat Alimann alle Baugroppen
der Automatikkrane entsprechend hochverfighar ausgelegt.

Das Warenbager ist als Blocklnger ausgefithn, Demezufolge is
i Zuprill aul einpelne Holzstapel shne Kranankage in einem
veriretharen Zeitrahmen nicht realisierbar. Vor diesem Hinter.
grund muss der Lagerhauskran in der Lage sein, alle aus dem Fer-
tpungsprozess der Spanplatien herrithrenden Toleraneen, iilbser
deren Stapelung zu einem Paker his hin zum Transpont zum
Ubergabepunks im Warenlager zu kompensieren. Gleichzeinig
muss die Positicniergenauigkeit hohen Ansprichen gendigen, um
dle Varausserzungen fiir ¢in fehlerfreles Handling der Plarenpa-
kee zu schallen

[ nach Lagerdauer kimnen sich die einzelnen Tirme um eind
e Fentimeter serzen, Der Groifer des Automarikkeans darf daher
beimn Auslagern nicht die Position anfahren, die er vom Einlagem
des Pakets her Jkennt”. Vielmehr misss der Kran auf diese Verfin-
demingen richiig reagienen,

Das integriente Lagervervaliungssystem dbernimmt die Orga
nisatlan des Lagers. Mithilfe der Funktion automatischer Lager-
abpleich lisst sich der Kran [ir den Fall, dass das Prosesaleisys-
tem filr einige Zedt offline ist. iiber eine manuelle Avfiragsanlage
wielter berrelbsen,

SPANEKRAN: KEINE LOSUNG VON DER STANGE

Zur Yersergung der Fertigung mit dem notwendigen Bohstoff
dlent edn Sphinchbunker mit einem Fassungsvermigen von rd,
18600 m", Eine Spinekran lagert das per Lk angeliefere Materi-
al automaitisch in den VYarratsbunker sin. Die Auslagerung ge
schieht bedarfsgerecht in einen fest installierten Abkipphehilver
mil integrierter Flirderschnecke. Yon dor gelangt das Material zu
den weiteren Produktionssiationen.

verschiedene, vom Ledtstand aus vorzugebende, Programme
ermiglichen es, den Bunker sektional vom Automatikkran leer
riumen zu lassen. Dles dient der Vermebdung von Schavelbriin-
den, die ansonsten b lingerer Verwedldau-
er des Materials im Bunker durch Drock wnad
Reibung entstehen konnten. Zur Ausstat-
tung des Autematikkrans in diesem Bereich
gehiirt eine selbstauslosende Feoerliisch-
ankage, die Dber die Kranseuerang initiiert
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Seilirieh wie der Greiferberieh, Mithilfe von vier separat ange-
stenerten Seiltrommeln, deren Synchronisierung millimeterge-
nau statrfindet, wird ein Rahmen mit flexibler Greiferanfhdngung
vom Hubwerk gehoben, Dies ernibglichn das Auspleichen der
Cuerkrifte und Verwinden beim SchlieBen des Greifers. Somit
lassen sich die Hubseile entlasten und Schriigeug vermeelden,

AUTOMATIKKRAN-SHUTTLE IN KOMPLEXE
SICHERHEITSTECHNIK INTEGRIERT

Der Innerhetriekliche Transport der Planenpakete 2wischen den
einzelnen Fertipungsstationen bew, 2o den Puflerplitzen finde
mithilfe wvon fiinf Shtile statt. Diese sind dor, wo sie im Bereich
v Fersanen agleren, mit einer mehrelligen Absturzsicherang
ausgeriistel, die die Pakete wiihrend des Fahrens und Hebens si-
chern. Der Greifer mit Absturzsicherung muss dabed die unter-
schiedlichen Plamtengrliffen genasa sicher greifen und handha-
ben kdnnen wie der Automatikkran im Warenlager.

Fiir die Funktionsfiihigkeit der Automarik-Shnle ist die daser-
hafte Kommunikation mit deny ilbergecsrdneten Prozessleitsys-
tem van grafer Bedeutung. Demzufalge ist die Integration in die
komplexe Sicherheltstechnik der Fabrik von hoher Relevanz

MENSCH-MASCHINE-SCHNITTSTELLE

fede Anlage ist mil einer Visualisierung ausgeriisted, die zum ei-
nen den Bediener md allen wichtigen Statusinformationen ver-
sorgl uind zum anderen das Instandhaliungspersonal rasch und
zielgerichtet fiihrt, Die Visualisierung bietet alle Miglichkeiten
zur Einrichiung und Anpassung des [eweiligen Awomarikkrans,
Damit sich das Personal des Anlagenbereibers die Informatio-
nen in seiner Muttersprache abrufen kann, st die Bedienober i
che drelsprachig ausgefihre. Alle visnalisierten [nformationen
wenden auch an das Prozessleitsystem Gbermittel
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Daten der Krane

Automatik-
kran-Shuttle

Lagerhaus-
kran

wird. Anczahl 1 1 5
Flir die Energie- und Datendibenragung Tragkraft [kg] 12500 15 000 12500

guim Maotargreifer verwender Altmann eine 5

Irlmlnn:ullanz Energickette, die motorisch Krangeschwindigkelt [m,min] LAY gl 2]

angerriehen und mir dem Hubwerk syn- mrgﬁthi'\l'iﬂdigktii [rmy/min] =1 ] an

chromisiert wind, Drbei muss die Synchooni- Hubgeschwindigieit [m/min] A Al A

sierung des Hubwerics stiindig den sich iin- Hubhah 16000

dernden Durchmesser der Energiekere bei e b

der Regelung berGicksichiigen. .ﬂ.nfahrgmauigheit 1 i in jeder | 41 mim o jeder | £ mem in jeder
Grofie Beaching schenkren die Ingeni- Achse Achse Achse

enre dem Hubwerkadesign und der Grefler- Greifervlusnen [m'] 14

authiingung. Kein Anwendungsfall ist an

sprichwaller fir sin Hubswork und cinen Ums&hlagﬁle«s!ung |”-'a"lh] | ELY
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